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HOLLOTEX* Shroud

Vermeidung turbulenter Strémung und Filtration von grofsen Stahlgussteilen %

VESUVIUS FOSECO



Schutz des GieBstrahls und Filtration

von Stahlgussteilen

Beim GieBen mit Hilfe von Stopfenpfannen wird dem Schutz
des austretenden GieBstrahls kaum Beachtung geschenkt.
Sind fliissige Metalloberflachen der Atmosphare ausgesetzt,
bilden sich sehr schnell Oxidhdute. Diese werden von der
Metallschmelze in die Form mitgerissen. Bei turbulenter
Formfiillung bilden sich weitere Oxide. Dieses flihrt zur
Entstehung von oxidischen Bifilmen, die Gussfehler hervorrufen
und die mechanischen Eigenschaften beeintrachtigen. Beim
Strangguss werden bereits seit vielen Jahren sogenannte
Schattenrohre (Shrouds) eingesetzt. Jetzt steht auch fir
GieBereien ein praxistaugliches Schutzkonzept zur Verflgung,
durch das die Gussqualitat verbessert werden kann.

HOLLOTEX Shroud
Filter Box wahrend der
Formherstellung

HOLLOTEX Shroud stellt ein neues Verfahren dar, das effektiv
in StahlgieBereien eingesetzt werden kann. Es besteht
aus einem in die GieBform integrierten Schutzrohr. Das
untere Ende des Schutzrohrs reicht in die Filter Box, die sich
unterhalb des Formhohlraum befindet. Ist die Stopfenpfanne
in GieBposition, wird das Schutzrohr mechanisch angehoben
und an den Ausguss angebunden. Eine Dichtung sorgt fiir
einen luftdichten Ubergang vom Ausguss zum Schutzrohr.
Die Schmelze flieBt nun geschitzt in die Filter Box, wird dort
filtriert und anschlieBend Uber das GieBsystem dem Gussteil
zugeflhrt. Wahrend des GieBvorgangs ist die Schmelze vor
Oxidation geschiitzt. Auch ein MitreiBen von Luft im Bereich
des Eingusses wird vermieden.




HOLLOTEX Shroud

Produktbeschreibung

Das HOLLOTEX Shroud System besteht aus vier

Baugruppen:

1. Ein speziell entwickelter AUSGUSS,

der in die GieBpfanne integriert wird

2. Eine DICHTUNG, die den Ubergang
vom Ausguss zum Schutzrohr

abdichtet

«—— 3. Das SCHUTZROHR, das mechanisch

angehoben wird, um eine luftdichte
Abdichtung sicherzustellen (siehe
nebenstehend)

~ 4. Die FILTER BOX, die durch das
\ Schutzrohr mit flissigem Metall

versorgt wird

Der VAPEX* Ausguss

Der Ausguss, der in Ublicher Weise in die Pfanne
eingesetzt wird, weist einen halbkugelférmigen
Ausgang auf, der in das Schutzrohr passt. Mit
Hilfe einer Dichtung wird ein luftdichter Ubergang
vom Ausguss zum Schutzrohr sichergestellt.

Das Schutzrohr

Das Schutzrohr wird aus Fused Silica mit engen
MaBtoleranzen  gefertigt.  Dieses  Material
ist aufgrund seiner Eigenschaften fiir diese
Anwendung ideal geeignet. Das speziell
entwickelte Schutzrohr wird in loser Passform in
die Form eingebracht und dient als Einguss.

Filter Box

Die Filter Box wird ebenfalls aus Fused Silica
hergestellt. Die STELEX* ZR ULTRA Filter sind
bereits in dieser Einheit integriert. Die Filter
Box ist so gestaltet, dass das Schutzrohr beim
Einfuhren in die Filter Box reicht.

Hebemechanismus

Es handelt sich um einen wiederverwendbaren
Hebemechanismus aus Stahl. Er wird auf der
Oberseite der Form aufgesetzt und zum Anheben
des Schutzrohrs verwendet. Mit seiner Hilfe wird
das Schutzrohr in der Form angehoben und an
den Ausguss angebunden.

Aufbau der HOLLOTEX Shroud Filter Box mit integrierten STELEX*

ZR ULTRA Filtern

HOLLOTEX Shroud Hebemechanismus

Konventionelle
GieBtechnologie

HOLLOTEX Shroud

Perfekter Schutz
des GieBstrahls

Vergleich von HOLLOTEX Shroud und konventioneller GieBtechnologie

Reoxidation
und Einsaugen
von Luft
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Anwendung und Kundenservice

Service

Als Partner unserer Kunden unterstlitzen unsere
Ingenieure und Produktmanager in den Bereichen
Produktivitatssteigerung  und  Prozessbeherrschung
sowie bei der Verbesserung von Gussqualitdt und
Arbeitsbedingungen.

Simulation

Die Formflllungs- und Erstarrungssimulation ist
ein  unentbehrliches Werkzeug des modernen
Verfahrensingenieurs. Durch unsere Partnerschaft mit
MAGMA Giessereitechnologie GmbH, dem weltweit
fuhrenden Entwickler und Anbieter der Erstarrungs-
und Formflllsimulations-Technologien, haben wir
Zugang zu den neuesten Verfahren in diesem Bereich.

Hauptvorteile

+ + + +

FOSECO. YOUR PARTNER TO BUILD ON.

Kein Einsaugen von Luft in den GieBstrahl
Reduzierung von Fehlstellen bei Rntgen- und
Magnetpulverpriifung

Reduzierter Reparaturaufwand

Verbesserung der Gussqualitat durch einen
optimierten GieBprozess

Schnellere Lieferung von Gussteilen
Absenkung der GieBtemperatur

Optimierung der mechanischen Eigenschaften
Verbesserung der Arbeitssicherheit und des
Gesundheitsschutzes durch einen abgeschlosse-
nen GieBstrahl

Verbesserter Umweltschutz

Unterstiitzung durch Simulation

Nicht-turbulente Stromung bei Anwendung der HOLLOTEX Shroud

Foseco Foundry Division
Vesuvius GmbH
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